Svejsning i metal

FAKTAARK Marts 2025

Der er forskellige slags svejsmetoder, som f.eks. MIG,
TIG og elektrodesvejsning.

Svejsergg bestdr af bade partikler (rég) og gasarter.
Ragen indeholder bdde synlige og usynlige partikler,
mens gasarterne er usynlige.

Svejser@g indeholder stoffer, der kan medfare akutte
og kroniske sygdomme, som f.eks. bronkitis, astma
og kreeft. Udover svejserggen pavirker svejsning
0gsd med gnister og optisk strdling, der kan give
svejsedjne.

Krav

- Den faste arbejdsplads skal vaere velventileret og indrettet
korrekt, sa medarbejderne ikke udsaettes for luftforurening, varme, gnister og svejselys.

- Medarbejderne skal beskyttes mod pavirkninger ved svejseopgaver i forbindelse med reparation og vedligeholdelse i omrader,
som ikke er deres faste arbejdsplads.

- Svejsegardiner eller skaerme skal effektivt afskeerme svejsearbejdspladsen, sa direkte og indirekte lys fra
svejseprocessen ikke kan genere gvrige medarbejdere.

- Der skal udarbejdes en kemisk risikovurdering for svejseprocessen.

- Paden faste arbejdsplads skal der vaere etableret et effektivt mekanisk procesudsug, der kan fjerne forureningerne fra svejsepro-
cessen. Ved lavtrykssugning skal det kunne fjerne minimum 1000 m3 luft pr. time.

- Udsuget skal vaere tilkoblet en alarmanordning, der giver signal, nar det ikke suger effektivt.

- Procesudsuget og alarmordningen skal kontrolleres jeevnligt, ca. en gang arligt.

- Der skal samtidig vaere tilfgrsel af frisk erstatningsluft med passende temperatur.

- Alle der svejser, termisk skaerer eller sliber i forleengelse heraf skal have gennemgaet og modtaget uddannelsesbevis fra den lov-
pligtige arbejdsmiljpuddannelse "§17 Arbejdsmiljp og sikkerhed ved svejsning og termisk skaering”.

- Ved svejsning i forbindelse med reparations- og vedligeholdelsesarbejde, hvor det ikke er muligt at anvende
et fast eller flytbart procesudsug, skal der bruges et egnet andedraetsvaern.

- Der skal placeres sikkerhedsskilte i svejseomradet, der viser, at der svejses, at der ikke ma spises og drikkes samt at rygning er
forbudt.

Gode rad

e Planlaeg gerne reparationsarbejde, sa svejsning ikke udfgres, nar andre er i nseromradet.

¢ Brug gerne procesventilation med lavtryk. Procesventilation med lavtryk kan i de fleste tilfeelde effektivt fjerne svejserggen
og ozon fra svejseprocessen.

¢ Placer suget teet pa og skrat op imod svejseprocessen, sa det opfanger al luftforurening. Flyt suget med, nar du svejser.

e Brug altid elektroder med laveste mulige rggklasse.

¢ Hvis alarmanordningen giver signal i form af lyd eller lys, skal svejsningen ophgre og procesudsuget skal kontrolleres.

Referencer

- Arbejdstilsynets vejledning, Svejsning, skaering i metal D.2.16-2
- Arbejdstilsynets bekendtggrelse om faste arbejdssteders indretning, nr. 835 af 16. juni 2023
- BFA-l vejledning, Svejsning
- MIA’s film om svejsning
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https://at.dk/regler/at-vejledninger/svejsning-skaering-metal-d-2-16/
https://at.dk/regler/bekendtgoerelser/faste-arbejdssteders-indretning-835/#id-kapitel-8vno-7
https://www.bfa-i.dk/kemi-og-biologi/svejsning-og-metalstoebning/svejsning
https://www.bfa-i.dk/kemi-og-biologi/svejsning-og-metalstoebning/svejsning
https://bfaportalen.dk/materialer?itemId=2463

